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Verwendungshinweis

Der Inhalt dieses Katalogs ist unverbindlich und dient ausschlieBlich Infor-
mationszwecken und gilt nicht als Angebot im rechtlichen Sinn. MaBgeblich
flr den Vertragsabschluss ist eine schriftliche Auftragsbestétigung von
ORIGA, die ausschlieBlich zu den jeweils aktuellen Allgemeinen ORIGA
Verkaufs- und Lieferbedingungen erfolgt. Diese befindet sich in unserer
Preisliste und im Internet unter www.parker-origa.com.

Alle im Katalog dargestellten Produkte sind ausschlieBlich fiir die gewerb-
liche Nutzung bestimmt. Alle Angaben und Inhalte sind nicht fir private
Verbraucher geeignet. Als privater Verbraucher kénnen sie aufgrund der
Katalogangaben keine Bestellungen vornehmen. Fir nahere Informationen
setzen sie sich bitte mit ORIGA in Verbindung.

Alle in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte sind fir typische Pneumatik-
anwendungen ausgelegt, die z.B. in ibergeordnete Maschinen eingebaut
sind. Fir die Verwendung und Installation von Pneumatikprodukten sind
die anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten zu beachten. Voraussetzung fir den Einsatz der Produkte ist, wenn
nichts anderes angegeben, ordnungsgeman aufbereitete Druckluft, die frei
von aggressiven Medien ist. Weiterhin gelten die jeweiligen Vorschriften des
Gesetzgebers, des TUV, der jeweiligen Berufsgenossenschaft oder die VDE-
Bestimmungen.

Die in diesem Katalog aufgefiihrten technischen Daten sind vom Anwender
einzuhalten. Die angegeben Daten diirfen vom Anwender nicht Gber- bzw.
unterschritten werden. Fehlen derartige Angaben, so kann nicht davon aus-
gegangen werden, dass es keine derartigen Ober- bzw. Untergrenzen oder
Einschréankungen fir besondere Verwendungszwecke gibt. Bei ungewdhn-
lichen physikalischen oder chemischen Einsatzfallen ist in jedem Fall eine
Beratung bzw. eine Unbedenklichkeitserklarung von ORIGA einzuholen.

Sofern individuell nichts anderes vereinbart wurde, ist der Kunde bzw. der
Endverbraucher fur die Entsorgung der ORIGA-Produkte zusténdig. Die
Entsorgung durch ORIGA ist im Preis nicht inbegriffen, was bei einer allfal-
ligen Riicknahme und Entsorgung durch ORIGA entsprechend bericksichtigt
werden misste.

Technische Daten und Darstellungen

Die technischen Daten und Abbildungen sind mit groBer Sorgfalt und nach
bestem Wissen zusammengestellt. Fir die Aktualitat, Richtigkeit und Voll-
standigkeit der Angaben kénnen wir keine Gewahrleistung tibernehmen.
Die in allgemeinen Produktbeschreibungen, ORIGA Katalogen, Broschiiren
und Preislisten jeder Form enthaltenen Angaben und Informationen wie
Abbildungen, Zeichnungen, Beschreibungen, MaBe, Gewichte, Werk-
stoffe, technische und sonstige Leistungen sowie die beschriebenen Pro-
dukte und Dienstleistungen stehen unter einem Anderungsvorbehalt und
kdnnen ohne vorherige Ankiindigung von ORIGA jederzeit gedndert oder
aktualisiert werden. Sie sind nur soweit verbindlich, als der Vertrag oder
die Auftragsbestatigung ausdriicklich auf sie Bezug nimmt. Geringe Abwei-
chungen von solchen produktbeschreibenden Angaben gelten als genehmigt
und berihren nicht die Erflllung von Vertragen, sofern sie fiir den Kunden
zumutbar sind.

Dieser Katalog enthalt keinerlei Garantien, Eigenschaftszusicherungen oder
Beschaffenheitsvereinbarungen von ORIGA fir die dargestellten Produkte,
weder ausdriicklich noch stillschweigend, auch nicht hinsichtlich der Ver-
fugbarkeit der Produkte. Werbeaussagen beziiglich Qualitatsmerkmalen,
Eigenschaften oder Anwendungen von ORIGA- Produkten sind rechtlich
unverbindlich.

Soweit rechtlich zulassig, ist eine Haftung von ORIGA fiir unmittelbare oder
mittelbare Schaden, Folgeschaden, Forderungen gleich welcher Art und aus
welchem Rechtsgrund, die durch die Verwendung der in diesem Katalog
enthaltenen Informationen entstanden sind, ausgeschlossen.

Warenzeichen, Urheberrecht und Vervielfaltigung

Die Darstellung von gewerblichen Schutzrechten wie Marken, Logos, einge-
tragene Warenzeichen oder Patente in diesem Katalog beinhaltet nicht die
Einrdaumung von Lizenzen oder Nutzungsrechten. Ohne eine ausdriickliche
schriftliche Einwilligung von ORIGA ist ihre Nutzung nicht gestattet. Samt-
licher Inhalt in diesem Katalog ist geistiges Eigentum von ORIGA. Im Sinne
des Urheberrechts ist jede widerrechtliche Verwendung geistigen Eigentums,
auch auszugsweise, verboten. Nachdruck, Vervielfaltigung und Ubersetzung
(auch auszugsweise) sind nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung von
ORIGA gestattet.

Bedeutung von EG-Richtlinien

Im Zuge der Vereinheitlichung des européischen Binnenmarktes sind von der
EG-Kommission diverse Richtlinien erlassen worden, von denen die folgen-
den fir ORIGA-Produkte teilweise von Bedeutung sind:

— Einfache Druckbehalter-Richtlinie (87/404/EWG, geandert durch
90/488 EWG und 93/68/EWG)

— Niederspannungs-Richtlinie (73/23/EWG, geé&ndert durch 93/68/EWG)

— Maschinen-Richtlinie (89/392/EWG, geédndert durch 91/368/EWG,
93/44/EWG und 98/37/EG)

— Druckgerate-Richtlinie (97/23/EWG)

— Gerate und Schutzsysteme in explosionsgefahrdeten Bereichen
(ATEX-Richtlinie, 94/9/EG)

— Elektromagnetische Vertraglichkeits-Richtlinie (EMV-Richtlinie,
89/336/EWG, geandert durch 92/31/EWG)

Fallt ein Produkt in den Geltungsbereich einer dieser Richtlinien, ist eine
EG-Konformitatserklarung mit CE-Kennzeichnung (CE fir Communauté
Européenne) erforderlich. Diese CE-Produktkennzeichnung stellt dabei kein
Qualitatsmerkmal dar, sondern erbringt den Nachweis, dass das vorgeschrie-
bene Konformitats-Bewertungsverfahren erfolgreich abgeschlossen wurde
und die Schutzanforderungen der betreffenden EG-Richtlinien eingehalten
worden sind.

Produkte, die unter keine der oben erwahnten Richtlinien fallen, dirfen
weder mit dem CE-Kennzeichen versehen werden noch dirfen fir diese Pro-
dukte eine Herstellererklarung nach MaBgabe der EG-Maschinen-Richtlinie
oder eine Konformitatserklarung ausgestellt werden.

Falls ein Produkt nach MaBgabe der Maschinen-Richtlinie nicht CE-gekenn-
zeichnet werden darf, muss es trotzdem gekennzeichnet werden, wenn die-
ses Produkt in den Geltungsbereich einer anderen Richtlinie fallt.

Bei der Konzeption von ORIGA-Komponenten und -Systemen werden
folgende harmonisierte Normen angewandt:

— DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen

— DIN EN 60204.1 Elektrische Ausriistungen fiir Industriemaschinen

— DIN EN 983 Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische
Anlagen und Bauteile

Folgende Richtlinien haben fiir ORIGA besondere Bedeutung:

— ORIGA-Produkte im explosionsgefahrdeten Bereich, fiir welche die oben
erwahnte ATEX-Richtlinie Gultigkeit hat, werden der Richtlinie entspre-
chend behandelt und mit dem CE- und EX-Zeichen versehen.

— GemaB der Maschinen-Richtlinie sind ORIGA-Produkte vorwiegend
Komponenten zum Einbau in Maschinen und bediirfen aus diesem
Grund keiner EG-Konformitatserklarung mit CE-Kennzeichnung.

Fiur diese Komponenten stellt ORIGA eine Herstellerer-

klarung nach MaBgabe der Maschinen-Richtlinie aus. Sie entspricht
weitgehend der Konformitatserklarung mit dem Hinweis, dass die In-
betriebnahme erst erlaubt ist, wenn die Maschine oder Anlage den Be-
stimmungen entspricht. Diese Herstellererklarung beeintréchtigt weder
unsere Produkthaftung durch das Produkthaftungsgesetz noch Gewahrleis-
tungszusagen gemaB unseren allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingun-
gen. Genauso wenig tangiert die Herstellererklarung unsere Qualitats-
sicherungsmassnahmen geméaB unserem Qualitdtsmanagement-Handbuch
sowie unserer Qualitatszertifizierung nach ISO 9001.

— Der Druckgerate-Richtlinie folgend, handelt es sich bei ORIGA-Produkten
um Komponenten mit geringem Gefahrenpotential, darum sind die meis-
ten Produkte nicht im Geltungsbereich der genannten Richtlinie. Aus-
nahmen bilden Wartungsgerate ab einem bestimmten Druckvolumen.
Diese Komponenten werden gegebenenfalls der Richtlinie entsprechend
behandelt und mit dem CE-Zeichen versehen.

Von folgenden EG-Richtlinien sind ORIGA-Produkte ausgenommen:

— Altauto-Richtlinie (2000/53/EG).

— Richtlinien tUber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE, 2002/96/EG)
und zur Verwendung gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten
(RoHS, 2002/95/EG).

— Druckgeréate-Richtlinie (97/23/EWG) mit oben erwahnten Ausnahmen.
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Betriebslasten sanft, sicher und schnellstmadglich abbremsen

ORIGA StoBdampfer verhindern Schiaden an bewegten Teilen sowie an Maschinen und Anlagen, in dem sie die auftretenden zersto-

rerischen StoBkrafte durch kontrollierte, lineare Verzogerung auffangen.

ORIGA StoBdampfer erméglichen

m die Erh6hung der Betriebs-
geschwindigkeiten

die Erhéhung der bewegten Massen
die Steigerung der Systemleistung
Verbesserung der Zuverlassigkeit

die Reduzierung der Gerate-
beanspruchung

die Senkung der Produktionskosten
m die Reduzierung des Gerauschpegels

Alle in einem Fertigungsprozess bewegten
Teile missen angehalten werden kénnen,
ohne dabei selbst beschadigt zu werden
oder an den Stoppvorrichtungen der je-
weiligen Maschinen und Anlagen Scha-
den zu verursachen.

Messrohre aus vergiitetem Stahl
= hohe Durchflussleistung durch
Messlocher mit Schneidkanten-

offnungen

Ganzkorpergewinde

= stufenlose Befestigungs-

moglichkeit

= metrisches oder amerika-

nisches Gewinde

Starke Ausdriickbolzen-Feder
fiir kiirzeste Taktzeiten

Schwebender Kolbenkopf mit
integriertem Sicherheitsventil zur
Olflusskontrolle bei Betatigung des
StoBdampfers

GroB dimensionierte, gehartete und
verchromte Kolbenstange fiir hohe
Kraftaufnahme

Die hierbei entstehenden hohen StoBkraf-
te missen kontrolliert reduziert werden
d.h. die bei jeder Bewegung entstehende
kinetische Energie muB, um eine Last
zum Stillstand zu bringen, zerstreut wer-
den.

Je schwerer die bewegte Masse ist oder

je schneller sie sich bewegt, desto groBer
wird die kinetische Engergie.

Speziell in derAutomation werden immer
hohere Taktzeiten gefordert, wodurch sich
die Stoppzeiten wesentlich verringern,

die kinetischen Energiestaus sich jedoch
vervielfaltigen. Diese miissen wiederum
unbedingt kontrolliert abgebaut werden.
Die hierflr haufig als Stoppelemente ein-
gesetzten Federn, Gummipuffer oder Luft-
federn erhéhen jedoch die StoBbelastung
anstatt sie zu reduzieren — die auftretende

Olriickflussbohrungen

ten optimale Funktion

Kolbenstangendichtung

Extrem lange Kolben-
stangenfiihrung fiir
groBe Querkréfte und
lange Lebensdauer

Energie wird bei diesen Stoppelementen
nicht gleichmaBig zerstreut. Um diese
auftretende Energie gleichmaBig zerstreu-
en zu kénnen, empfehlen wir den Einsatz
von hydraulischen StoBdampfern.

Die ORIGA StoBdampfer wandeln die
beim Dampfen der Masse auftretende
kinetische Energie in thermische Energie
um.

Optimale Betriebsbedingungen sind er-
reicht, wenn die Energie nahezu konstant
zerstreut wird, d.h. wenn die bewegte
Masse Uber kiirzeste Entfernung, in kir-
zester Zeit und ohne plétzlich auftretende
Kraftspitzen wahrend des Hubes auf
Null-Geschwindigkeit reduziert wird.

Prazisionsoberflachen gewahrleis-

Speicherschwamm mit

geschlossenen Zellen

= das Ol, das durch die Messlocher
gepresst wird, driickt den Spei-
cherschwamm zusammen.

= bei Entlastung der Kolbenstange
dehnt sich der Schwamm aus
und driickt das Ol in die Bohrung
zuriick, wahrend die Feder den

Kolben in die Ausgangsstellung

driickt.

Mechanischer Anschlag
= verhindert das Durch-
schlagen bei Hubende



Fast unbegrenzte Einsatzmoglichkeiten

Hochdruck-Messrohren aus

vergiitetem Stahl

= hohe Durchflussleistung durch
Messlocher mit Schneidkanten-

Metallische Hochdruck- offnungen

Kolbendichtung = kein erneutes Einstellen bei Leichte
Anderung der Fliissigkeits- Austauschbarkeit
temperatur von Dichtelementen

Prazise Einstellmoglichkeit von
"hart" bis "weich" und zuriick bis
"hart" in einer Umdrehung (360°)

vor Ort

Kugelahnliches Absperrventil fiir
Formschluss

Extrem lange Kolbenstangenfiih-
rung fiir groBe Querkrafte und lange
Lebensdauer

SerienmaBig mit korrosions-
besténdiger Ausdriickbolzenfeder

Montageerleichterung
durch Schliisselflaichen

Speicherschwamm mit
geschlossen Zellen

Beidseitiges Gewinde fiir

vielseitige Befestigungen Prézisionsoberflichen

gewahrleisten optimale

Funktion
Kopf serienmaBig gehartet GroB dimensionierte, gehartete und Gehiiuse
= fiir gerduscharmen, kratzfreien verchromte Kolbenstange fiir hohe korrosionsgeschiitzt
Betrieb auch mit Kunststoff- Kraftaufnahme

abdeckung lieferbar
Plane Anschlagflachen fiir ge-
naueste Positionierung, leichtes
Drehen ohne Veranderung der
Einbausituation um eventuell die
Dampfkraft zu verandern

Gehen Sie den einfachen Weg und lassen Sie
alle Abmessungen in lhr System einflieBen. Die
Datei ist fiir alle gangigen Systeme und CAD-
Anlagen geeignet.



Wie werden bewegte Massen gedampft

Einfache StoBdampfer,

Federn, Puffer und pneumatische Damp-
fungen kénnen es nicht mit der Leistung
der ORIGA StoBdampfer aufnehmen.

Sie passen sich der Geschwindigkeit und
der Masse des bewegten Objektes an und
bringen sie ruhig und gleichmaBig zum
Halten.

Federn und Puffer jedoch speichern die
Energie mehr als sie diese abbauen.
Obwohl das bewegte Objekt gebremst

wird, prallt es zurlick und fahrt zur Ermu-
dung des Materials und der Komponen-
ten, was zu einem vorzeitigen Ausfall der
gesamten Anlage fihren kann.
Pneumatische Dampfungen stellen be-
reits eine bessere Lésung dar, da die En-
ergie im Wesentlichen umgewandelt wird.
Infolge der Kompressibilitat der Luft wird
die max. Bremskraft jedoch am Hubende
erreicht, was in Abhangigkeit von Masse
und Geschwindigkeit zu hohen Belastun-

gen der Komponenten flihren kann.

Hydraulische Bremszylinder haben
gleichfalls extreme Belastungen zur Fol-
ge, da am Hubanfang ein Spitzenwider-
stand eintritt, der dann schnell abfallt.
Dies fuhrt zu gréoBeren Bremskraften als
notig.
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Das Kraft-Weg Diagramm

zeigt diese Effekte deutlich. Die StoBdampferkurve stellt das
Idealbild dar, wobei — ohne StoB3 und Rickprall — die gesamte
Energie bei konstanter Verzégerung abgebaut wird.

Die Bremszeit

Beide Dampfungselemente bremsen die gleiche Masse aus
gleicher Geschwindigkeit und Hub ab. Sie leisten die gleiche
Arbeit wobei sich jedoch bei Einsatz von Industrie-StoBdéamp-
fern die Bremszeit um 60 bis 70 % verringern lat.




Auswahl der gewiinschten StoBdampferausfiihrung

ORIGA StoBdampfer erhalten Sie in 2 unterschiedlichen Ausfiihrungen, aus denen Sie sich je nach lhrem

Anwendungsfall Ihre gewiinschte Bauform auswahlen kdnnen. Danach sollten Sie, abgestimmt auf die Baureihe,

die mathematischen Berechnungen durchfiihren.

Kleinformatige Baureihe mit durch-
gehendem Gewinde

Die universell, auf kleinstem Raum ein-
setzbare StoBdampferbaureihe ist erhalt-
lich in festeingestellter oder einstellbarer
Ausfihrung mit vielfaltigen Befestigungs-
moglichkeiten wie z.B. in einem Gewin-
de mit fixer Einschraubtiefe, in einem
Durchgangsgewinde, in Durchgangsflan-
schen, mit Winkeln usw.

Universalausfiihrung

Die universell einsetzbare, einstellbare
StoBdampferbaureihe mit diversen Be-
festigungselementen dient zum Dampfen
von gréBeren Massen.

Sie eignet sich im Besonderen (berall
dort, wo eine Vielzahl von gleichen StoB-
dampfern mit gleichem Hub benétigt
werden.

Befestigungsmaoglichkeiten

Die ORIGA StoBdampfer fur Universal-
befestigung sind fir eine Vielzahl von
Befestigungen ausgelegt, die zum Teil in
Maschinen integriert sein kénnen, oder
als Zubehorteile montierbar sind.

Akkus

In der Regel werden StoBdéampfer mit
integrierten Akkus eingesetzt. Dies er-
moglicht einen einfachen, problemlosen
Einbau ohne externe Verrohrung und OI-
volumen.

Bei Einsatzen mit sehr hohen Taktzahlen
und hohen Energieanforderungen kommt
es zu starker Erwéarmung des Mediums.
Aus diesem Grunde sollte auf jeden Fall
ein externer Akku verwendet werden,
damit sich das Ol im externen Kreislauf
abkihlen kann.

StoBdampferriickstellung

m Kolbenstange mit Federriickstellung
(Ausdrickbolzenfeder) in Verbindung
mit internem Akku

m Rickstellung mit Luft oder mechanisch

in Verbindung mit externem Akku. Die-
se Ausflihrung erméglicht auch eine
verzogerte Rickstellung der Kolben-
stange

ﬁa@-ﬂ:mu
- [——
g

Optionen

e,

Anschlaghiilsen fir front- und riick-
seitige Montage — die Anschlaghiilsen
sind die optimale positive Stoppvor-
richtung, um Schaden zu vermeiden,
die durch das Aufschlagen des Kolbens
entstehen kénnen. Ausserdem |&B3t
sich der Dampfungsweg genauestens
fixieren.

Kunststoffabdeckung fiir den geharte-
ten Kopf — zur Vermeidung von Ober-
flachenbeschadigungen und Gerausch-
pegelsenkung




Auswahl der gewiinschten StoBdampferausfithrung

Richtige Auswahl der StoBdampfertype
Bei der StoBdampferauswahl wird die
Ausfiihrung und die Befestigungsart vor-
wiegend durch die Anwendung bestimmt.
Die Ausfiihrungen mit integrierten Akkus
werden jedoch in den meisten Anwen-
dungsféllen denen mit externen Akkus
bevorzugt.

Der Grund hierfir liegt darin, dass die
StoBdampfer mit integrierten Akkus be-
reits werkseitig mit Ol gefillt sind und
somit sofort einsatzbereit sind, wahrend
fir den Einsatz von StoBdampfern mit
externen Akkus weitere Systemkompo-
nenten bendtigt werden, was zu erhéhtem
Montageaufwand fihrt.

Auswabhlkriterien
m Ausfiihrung des StoBdampfers
— mit integriertem Akku
— mit externem Akku inkl.
Luft/Ol-Tank
m Ausfiihrung der Kolbenstangen-
Rickstellung
— Federriickstellung
— Luft oder mechanisch
m Hublénge
langstmoglichen Hub verwenden unter
Berlicksichtigung der auftretenden
Querkrafte
— groBtmogliche
Schlagkraftreduzierung

Akku-Funktion

m |nterner Akku
Bei Einsatz von StoBdampfern mit
integrierten Akkus wird die durch die
Kolbenstange verdrangte Flissigkeit
gegen einen mit Stickstoff gefillten
Schwamm, bestehend aus geschlosse-
nen Zellen, gepresst.
Bei Entlastung der Kolbenstange be-
wegt die eingebaute Feder die Kolben-
stange in ihre Grundstellung zuriick.
Zugleich dehnt sich der komprimierte
Schwamm aus und driickt die Flissig-
keit in die Hochdruckkammer zuriick.

m Externer Akku
Die Verwendung von externen Akkus
empfiehlt sich Gberall dort, wo groBe

Energie umgesetzt werden muss oder
Hitzestreuung erforderlich ist, wie z.B.
bei hohen Taktzahlen oder bei Einsatz
in hohen Temperaturbereichen.

Der externe Akku, bestehend aus ei-
nem Tank (Volumen) in offener oder
geschlossener Form ist iber Rohrlei-
tungen mit dem StoBdampfer verbun-
den.

Das im StoBdampfer erhitzte Ol zirku-
liert zwischen Tank und StoBdampfer
und kihlt sich somit wahrend des Be-
triebes immer wieder ab.

Hinweis:

Bei der Montage ist darauf zu achten,
dass sich der Tank immer oberhalb des
StoBdampfers befindet und die Leitungs-
lange zwischen beiden so kurz wie mog-
lich ist.

Nach Méglichkeit sollte auch ein 10 ym
Filter zwischen beiden Elementen instal-
liert werden.

Sollte der Tank in gréBerer Entfernung
vom StoBdampfer plaziert werden, muss
ein positiver Olkreislauf vorhanden sein
(Abb.), damit das Ol tatsachlich tiber den
Tank stromt und abkhlt.

Riickstellung der Kolbenstange
Zur Ruckstellung werden eingesetzt

Federn

Die unabhangigen Ausfiihrungen sind
so ausgelegt, dass bei Entlastung die
Kolbenstange durch eine eingebaute
Feder zurtickgestellt wird.

Luft/Ol

Bei Ausfiihrungen mit externen Akkus
wird ein Luft/Ol-System oder eine
mechanische Vorrichtung zur Riickstel-
lung verwendet.

Mechanische Elemente

Bei mechanischem Ricklauf werden
hauptsachlich Typen mit Gabelkopf
eingesetzt, die Gber Hebel von einem
anderen Element betatigt werden.

Mit den ORIGA StoBdampfern Typ SA-A
ist die Hubbewegung stufenlos begrenz-
bar, die Dampfung zeitlich verzégerbar

und die Rickstellkrafte einstellbar. Die

Typen der Baureihe SA sind serienméBig
mit Rickstellfeder ausgeriistet. Sollte bei
diesen Typen zur besseren Hitzestreuung
trotzdem ein externer Akku eingesetzt
werden, so muss dieser nicht unter Druck
stehen, da die Feder die notige Rickstell-
kraft besitzt.




Berechnungsgrundlagen fiir die

StoBdampferauswahl - Berechnungsbeispiele

Faktoren fiir die Auswahl

m wieviel Energie muss wahrend des
gesamten Dampfungsweges (Zyklus)
zerstreut werden

®m wieviel Gesamtenergie wird in 1 Be-
triebsstunde zerstreut

m GroBe der effektiven Masse

Effektive Masse

Die effektive Masse ist ein sehr wichtiger
Faktor flr die richtige GréBenfestlegung
eines StoBdampfers. Sie zeigt auf, ob der
StoBdé@mpfer auf eine einwandfreie Funk-
tion eingestellt werden kann.

In der Regel wird der nachst gréBere

Formelzeichen

W, kinetische Energie pro Hub; nur
Massenbelastung [Nm]
W,  Energie/Arbeit der Antriebskraft

pro Hub [Nm]

W Gesamtenergie pro Hub
(W, +W,) [Nm]

W, * Gesamtenergie pro Stunde
(W, - X) [Nm/h]

me effektive Masse [kg]

m abzubremsende Masse [kg]

n Anzahl StoBdampfer (parallel)

*Die in den jeweiligen Leistungstabellen
aufgefihrten zulassigen W,-Werte gelten
nur bei Raumtemperatur. Bei héheren
Umgebungsbedingungen ergeben sich
reduzierte Werte.

Gegenkraft / Stiitzkraft Q [N]

Fir alle Beispiele gilt: Q = 15-W,
3

StoBdéampfer ausgewahlt, wenn die Auf-
treffgeschwindigkeit unter 0,3 m/s liegt
und/oder die Energie der Antriebskraft
(F x s) b0 % des errechneten W3-Wertes
Ubersteigt.

Je hoher die effektive Masse ist, desto
hoher ist auch die Aufsatzkraft = Gegen-
kraft / Stitzkrafte am Ende des StoB-
dampferhubes, wogegen eine niedere
effektive Masse am Anfang des Hubes
sehr hohe Auftreffkrafte = Gegenkraft /
Stltzkrafte hervorruft.

Diese beiden Punkte missen bei der Be-
rechnung immer berticksichtigt werden,
da sonst, Gber einen langeren Zeitraum

v**  Endgeschwindigkeit der

Masse [m/s]
Aufprall-Geschwindigkeit am
StoBdampfer [m/s]

o Winkelgeschwindigkeit [1/s]

F zusatzliche Antriebskraft [N]

X Anzahl der Hiibe pro Stunde [1/h]
P
H

VD**

Motor-Leistung [kW]
M***Haltemoment-Faktor
(normal 2,5) 1 bis 3
M Drehmoment [Nm]
J Massentragheitsmoment [kgm?]

**y bzw. vD ist die Endgeschwindigkeit
der Masse. Bei beschleunigter Bewegung
ist deshalb ein Zuschlag von 50 - 100%
auf die Durchschnittsgeschwindigkeit
einzuplanen.

Abbremszeit [s]

Fir alle Beispiele gilt: Q@ = _26-s

‘D

gesehen, schwerwiegende Schaden auf-

treten kdénnen.

Fir alle ORIGA StoBdampfer sind min./

max. Werte der effektiven Masse festge-

legt (siehe Tabelle Seite 17). Die effekti-
ve Masse wird mit nachstehender Formel
ermittelt.

Erdbeschleunigung = 9,81 [m/s?]
Fallhéhe

ohne StoBdampferhub [m]
StoBdampferhub [m]
Radius [m]
Gegenkraft/Stiitzkraft [N]
Reibwert

Abbremszeit [s]
Verzogerung [m/s?]
Auftreffwinkel [°]

Winkel [°]

= 0 o]
=
<
—

=R Y *E OV

***HM £ Verhaltnis Anzugsmoment zum
Nennmoment des Motors (bauartbedingt).

Verzogerung a [m/s2]

. vD?2
Fir alle Beispiele gilt: Q = 0,75 - vD*
s



Berechnungsgrundlagen fiir die StoBdampferauswahl

Masse ohne Antriebskraft

Masse mit Antriebskraft

bei senkrechter Bewegung nach oben:
bei senkrechter Bewegung nach unten:

Masse mit Motorantrieb (formschliissig)

Formel

W =m-v?.0,5
W,=0

W, =W, +W,
W, =W, X
vD=v

me=m

Beispiel

m = 100 kg

v=15m/s

x =500 1/h

s=0,050 m
(gewahlt)

100-1,52-0,5 113 Nm

—_

13+0
13 - 500

113 Nm
56.500 Nm/h

100 kg

I un
o

—

3 ===
RS
1l

3

I

Formel
W =m-v?-0,5
W,=0
W, =W, +W,
W, =W, X
vD=v

2-W,

vD?
W2=(F-m-g)-s
W2=(F+m-g)-s

me =

Beispiel
m = 36 kg W =36-1,52-0,5 = 41 Nm
*v=15m/s W, =400 - 0,025 = 10 Nm
F=400N W,=41+10 = 51 Nm
x=1000 1/h W, =51 1000 = 51.000 Nm/h
s=0,025m me=2-51:1,5? = 45 kg

(gewahlt) *v ist die Endgeschwindigkeit der Masse: Bei pneumatischem

Antrieb ist deshalb ein Zuschlag von 50-100% auf die Durch-
schnittsgeschwindigkeit einzuplanen.
Formel
W,=m-v-05 =1
W, = 1000 - P -HM - s
v
W, =W, +W,
W, =W, X
vD =v
me = ﬂ.i_
vD?

Beispiel
m = 800 kg W, =800-1,22-0,5 = 576 Nm
v=1,2m/s W,=1000-4-25-0,1:1,2 = 834 Nm
HM =25 W, =576 + 834 = 1.410 Nm
P =4 kW W, =1410 - 100 = 141.000 Nm/h
x =100 1/h me=2-1410:1,22 = 1958 kg
s=0,100 m Hinweis: Rotationsenergien von Motor, Kupplung und Getriebe,

(gewahlt) soweit nicht vernachlassigbar, zu W, addieren.



Masse auf angetriebenen Rollen
(reibschliissig)

Schwenkende Masse mit
Antriebsmoment

frei fallende Masse

Formel
W, =m-v?-0,5
W,=m-u-g-s
W, =W, +W,
W, =W, X
vD=v
me = MB;_
vD?
Beispiel
m = 250 kg W, =250-1,52-0,5 = 281 Nm
v=1,5m/s W,=250-0,2-9,81-0,05 = 25 Nm
x=180 1/h W, =281+ 25 = 306 Nm
(Stahl/Guss) p=0,2 W, =306 -180 = b55.080 Nm/h
s=0,050 m me=2-306:1,52 = 272 kg
(gewahlt)
Formel
W =m-v?.05=05"Jw?
M-s
W, = R
W, =W, +W,
W, =W, X
vD = & =W - R
L
me =2 W
vD?
Beispiel
m = 20 kg W =20-12-0,5 = 10 Nm
v=1m/s W,=50-0,012:0,5 = 1,2 Nm
M =50 Nm W3_10+12 = 11,2 Nm
R=0,5m =11,2-1500 = 16.800 Nm/h
L=0,8m vD =1.05:0,8 = 0,63 m/s
x=1500 1/h me=2-11,2:0,63? = 56 kg
s=0,012m Bitte den Auftreffwinkel tana = s/R mit der Tabellenangabe
(gewahlt) “max. Achsabweichung” abgleichen (siehe Beispiel 6.2)
Formel
W =m-g-h
W2 =m-g-s
W, =W, +W,
W, =W, X
vD=v2-g-h
me = 2 Wa_
vD?
Beispiel
m = 30 kg W =30-0,5-9,81 = 147 Nm
h=0,5m W,=30-9,81-0,05 = 15 Nm
x =400 1/h W3_ 147 + 15 = 162 Nm
s=0,050 m =162 - 400 = 64.800 Nm/h
(gewahlt) =+2.9,81-0,5 = 3,13 m/s
mezi2 162 = 33 k

3,132



Berechnungsgrundlagen fiir die StoBdampferauswahl

Drehtisch mit Antriebsmoment
horizontal oder vertikal

schwenkende Masse mit Antriebsmoment
(z. B. Wendeeinrichtung)

Formel
W =m-v?.0,25=0,5-J w?
M-s
W, = R
W, =W, +W,
W, =W, - X
w=-LR__y.R
L
me = ﬂ:&_
vD?
Beispiel
m = 1000 kg W!=1000-1,1?2-0,25 = 303 Nm
v=1,1m/s W2 =1000-0,05:0,8 = 63 Nm
M = 1000 Nm W3 =303 +63 = 366 Nm
s=0,050 m W4 =366 - 100 = 36.600 Nm/h
(gewahlt) vD=1,1.0,8:1,25 = 0,7 m/s
L=1,25m me=2-366:0,72 = 1.494 kg
R=0,8m Bitte den Auftreffwinkel tana = s/R mit der Tabellenangabe
x =100 1/h “max. Achsabweichung” abgleichen (siehe Beispiel 6.2)
Formel
W =m-v?.0,17=0,5-J w?
M-s
W, = R
W, =W, +W,
W, =W, - X
w=-"RF__y.R
L
me =2 W
vD?
Beispiel
J =56 kgm? W =05-56-12 = 28 Nm
w=11/s W, =300-0,025:0,8 = 9 Nm
M =300 Nm W,=28+9 = 37 Nm
s=0,025m W, =37-1200 = 44.400 Nm/h
(gewahlt) vD=1-0,8 = 0,8 m/s
L=15m me=2-37:0,8 = 116 kg
R=0,8m Bitte den Auftreffwinkel tana = s/R mit der Tabellenangabe

x=1200 1/h “max. Achsabweichung” abgleichen (siehe Beispiel 6.2)



schwenkende Masse mit
Antriebseinrichtung

absenkende Masse ohne Antriebskraft

W.=m-v?-0,17=0,5 - J w?

W, - res
R R
W, =W, +W,
W, =W, X
w=—LR__y.R
L
me=—2 W
vD?
Beispiel
m = 1000 kg W, =1000-22-0,18
v=2m/s W, =7000-0,6-0,05:0,8
F=7000N W, =720 + 263
M = 4200 Nm W4 =983 - 900
s=0,050m vD=2.0,8:1,2
(gewahlt) me=2-983:1,332
r=0,6m
R=0,8m
L=1,2m
x =900 1/h
Formel
W =m-v?.0,17=0,5-J w?
W, = MR S
W, =W, +W,
W, =W, X
w=YR__y.R
L
me=_2- W
vD?
Beispiel
m = 6000 kg W, =6000-1,5%-0,5
v=15m/s W, = 6000 - 9,81 - 0,305
s=0,305m W, =6750 + 17952
(gewahlt) W, = 24702 - 60
x =60 1/h me=2.24702:1,52

720 Nm

263 Nm

983 Nm
884.700 Nm/h

1,33 m/s

1.111 kg

6.750 Nm
17.952 Nm
24.702 Nm

1.482.120 Nm/h

21.957 kg



Berechnungsgrundlagen fiir die StoBdampferauswahl

Masse auf schiefer Ebene

mit Antriebskraft nach oben:
mit Antriebskraft nach unten:

Masse an Drehpunkt frei schwingend

Bitte den Auftreffwinkel tana = s/R

mit der Tabellenangabe "max. Achsab-

weichung" abgleichen.

Formel
W=m-v?-h=m-v?-05

1
W,=m-g-sinB-s
W, =W, +W,

W, =W, X

vD=vV2.g-h

me=_2-Ws
vD?

W,=(F-m-g-sinB) s
W,=(F+m-g-sinf)-s

Formel
Berechnung wie "Masse auf schiefer
Ebene" jedoch:

W,=0
W =m-g-h
VD:\Z.g.h.E_

Achsabweichung von der
StoBdampfer-Achse




effektive Masse me

Masse ohne Antriebskraft

Formel: me = m

Masse mit Antriebskraft

2-W

Formel:
vD?

Masse ohne Antriebskraft direkt auf
den StoBdampfer

Formel: me = m

Masse ohne Antriebskraft mit
Hebeliibersetzung

2- W

vD?

Formel:

Die effektive Masse (me) kann die tatsachlich in Bewegung befindliche Masse oder eine Ersatzmasse fiir die Antriebskraft oder
Ubersetzung + tatsachlicher Masse sein.

Beispiel:

m = 100 kg
vD=v=2m/s

W, =W, =200 Nm

6= 2-ioo - 100 kg

me =m

Beispiel:
m = 100 kg
F=2000 N
vD=v=2m/s
s=0,1m
W, =200 Nm
W, =200 Nm
W, =400 Nm

2 -400

e =
4

=200 kg

Beispiel:

m = 20 kg

vD=v=2m/s

s=0,1m

W, =W,= 40 Nm

me = 240 =20 kg
22

Beispiel:

m = 20 kg

F=2000N

v=2m/s

vD =0,5 m/s

W, =W,= 40 Nm
2-40

me = =320k
0,52 &




Ubersicht

fir fest

eingestellte
StoBdampfer

Fest eingestellte StoBdampfer

Typ

SA 10N

SA 10SN
SA 10S2N
SA 12N

SA 12SN
SA 12S2N
SA 14

SA 14S

SA 1482

SA 20

SA 20x25
SA 20S

SA 20Sx25
SA 2082

SA 20S2x25
SAl 25

SAl 25S

SAl 2582
SA 33x25
SA 33Sx25
SA 3382x25
SA 33S3x25
SA 33x50
SA 33Sx50
SA 33S2x50
SA 33S3x50
SA 45x25
SA 458x25
SA 4582x25
SA 45S83x25
SA 45x50
SA 455x50
SA 4582x50
SA 45S83x50
SA 45x75
SA 458x75

Hub
(mm)

6,5
6,5
6,5
10
10
10
12,5
12,5
12,5
12,5
24,6
12,5
24,6
12,5
24,6
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
50,8
50,8
50,8
50,8
25,4
25,4
25,4
25,4
50,8
50,8
50,8
50,8
76,2
76,2

DOption: Gewinde M14x1

effektive Masse

m_ (kg)
Min. Max.
0,7 2,2
1,8 5,4
4,6 13,6
0,3 1,1
0,9 4.8
2,7 36,2
0,9 10
8,6 86
68 205
2,3 25
2,3 16
23 230
9 59
182 910
36 227
9 136
113 1130
400 2273
9 40
30 120
100 420
350 1420
18 70
60 250
210 840
710 2830
20 90
80 310
260 1050
890 3540
45 180
150 620
520 2090
1800 7100
70 270
230 930

Max Energieaufnahme
(Nm)

pro Stunde W,

pro Hub W,
2,8
2,8
2,8
9,0
9,0
9,0
17
17
17
25
50,8
25
50,8
25
50,8
68
68
68
153
153
153
153
305
305
305
305
339
339
339
339
678
678
678
678
1017
1017

22500
22500
22500
28200
28200
28200
34000
34000
34000
45000
68000
45000
68000
45000
68000
68000
68000
68000
75000
75000
75000
75000
85000
85000
85000
85000
107000
107000
107000
107000
112000
112000
112000
112000
146000
146000

Gewinde-
groBe

M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M12x1
M14x1,5Y
M14x1,5"
M14x1,5Y
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M25x1,5
M25x1,5
M25x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5
M45x1,5

Seite



Fest eingestellte StoBdampfer

Typ

SA 45S82x75
SA 45S3x75
SA 64x50
SA 64Sx50
SA 64S52x50
SA 64S3x50
SA 64x100
SA 64Sx100
SA 6452x100
SA 64S3x100
SA 64x150
SA 64Sx150
SA 6452x150
SA 64S3x150

Hub
(mm)

76,2
76,2
50,8
50,8
50,8
50,8
101,6
101,6
101,6
101,6
150,1
150,1
150,1
150,1

effektive Masse

Einstellbare StoBdampfer

SA 1/4 x 1/2
SA 3/8 x 1D
SALD 1/2 x 1M
SALD 1/2 x 2M
SA1/2x1
SA1/2x2
SA3/4x1
SA 3/4x2
SA 3/4 x 3
SA1-1/8x2
SA1-1/8x 4
SA1-1/8x 6
SA-A3/4x1
SA-A3/4x2
SA-A 3/4 x 3
SA-A1-1/8x2

20ption: Gewinde M27x3

12,7
25,4
25,4
50,8
25,4
50,8
25,4
50,8
76
50,8
102
152
25,4
50,8
76
50,8

m_ (kg)

Min. Max.

790 3140
2650 10600
140 540

460 1850
1600 6300
5300 21200
270 1100
930 3700
3150 12600
10600 42500
410 1640
1390 5600
4700 18800
16000 63700
1,0 190

4,5 546

4,5 1360
9,5 2720
4,5 1225
9,5 2450
9 8163
16 14500
23 20866
54 22680
73 45360
91 68040
27 3600
43 6350
55 9500
72 13000

Max Energieaufnahme
(Nm)

pro Stunde W,

pro Hub W,
1017
1017
1695
1695
1695
1695
3390
3390
3390
3390
5084
5084
5084
5084

20
70
170
340
153
305
339
678
1017
1808
3616
5423
290
600
890
1380

146000
146000
146000
146000
146000
146000
192000
192000
192000
192000
248000
248000
248000
248000

35000
68000
85000
98000
84700
98300
124300
146800
180776
169478
225970
282463
184000
230000%
276000%
345000%

3Betrieb mit externem Luft-Ol-Tank
zusatzliche StoBdampfer-GroBen (1-1/2", 2", 2-1/4", 3", 4")

in verschieden Hubléngen auf Anfrage

Gewinde-
groBe

M45x1,5
M45x1,5
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2
M64x2

M20x1,5
M25x1,5?
M36x1,5
M36x1,5
M33x1,5
M33x1,5
M42x1,5
M42x1,5
M42x1,5
M64x2,0
M64x2,0
M64x2,0
M42x1,5
M42x1,5
M42x1,5
M64x2,0

Seite

37
37
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

44
46
48
48
51
51
55
55
55
59
58
59
63
63
63
67

Ubersicht
fiir fest
eingestellte
StoBdampfer

Ubersicht
fir
einstellbare
StoBdampfer



Installationshinweise

Befestigung

Die ORIGA StoBdampfer sollten generell
auf nicht biegsamen Konstruktionen un-
ter Beriicksichtigung der erforderlichen

Stérke befestigt werden.

Die Stérke sollte nach folgender Formel

festgelegt werden.

2,5 - W, (max)
S

Vermeiden Sie seitliche Lasten von mehr
als 5° und richten sie die Mittellinie des
Kolbens so nah am Schwerpunktzentrum
des auftreffenden Objekts aus.

(siehe Abb.)

Externe Stoppvorrichtungen

Mechanische Endanschlage werden im-
mer bendtigt, um eine eindeutige End-
lage zu definieren und den StoBdampfer
vor Uberbelastungen zu schiitzen. Dies
kann entweder durch eine Anschlaghlse
direkt am StoBdampfer oder durch einen
externen Anschlag erreicht werden.

In jedem Falle sollte der Endanschlag
1,6 mm vor dem Ende des Hubes vorge-
sehen werden.

Solche positiven Stoppvorrichtungen sind
fir StoBdampfer mit Flansch erhaltlich.

Fiillen und Ablassen des 0ls

ORIGA StoBdampfer mit Federriickstel-
lung sind werkseitig mit Ol gefiillt, d.h.
sie sind sofort ohne Verwendung von
Rohren und anderen Komponenten ein-
satzbereit.

Far Ausfiihrungen ohne Rickstellfeder
wird ein externer Akku oder Luft/Ol-Tank
bendtigt.

Der Luft/Ol-Tank wird mit dem richtigen
Ol bis zur "Voll"-Markierung gefiillt (diese
vorgegebene Fillhdhe sollte auf jeden
Fall eingehalten werden), danach kann
der StoBdampfer bei geringer Geschwin-
digkeit in Betrieb genommen und dabei
exakt eingestellt werden.

l.I_Offnunig zu klein
Offnung zu groB

korrekte
Einstellung

Kraft

Hub

Einstellung
Alle ORIGA StoBdampfer werden ab Werk

mit einer Voreinstellung von 90° geliefert.

Dies entspricht in etwa der Mittelstellung
zwischen "hart" und "weich".

Um den StoBdampfer einzustellen, muss
mittles Innensechskantschlissel die

Fixierung der Regelschraube geldst
werden. Zur Einstellung sollte die Last
langsam auftreffen. Wenn der Aufprall
zu stark ("hart”) ist, drehen Sie die Re-
gelschraube mit einem Schraubendreher
oder einer Miinze in Richtung "weich”
(18), bei zu weichem Aufprall in entge-
gengesetzter Richtung nach "hart” (0).
Ist die gewiinschte Dampfung erreicht,
wird die Regelschraube wieder mit der
Innensechskantschraube fixiert.

Richtig eingestellt ist der StoBdampfer
dann, wenn er zu Beginn des Verlang-
samungshubes kein Zeichen von Aufprall
zeigt und am Ende des Hubes nicht hart
aufsetzt.

Halt der harte Aufprall trotz richtiger
StoBdampfereinstellung an, sollte Uber-
prift werden, ob die externe Stoppvor-
richtung richtig eingestellt ist (Abstand
Kolben/Boden >1,6 mm)



Radius R_

I
! — L
P §
I - - |
i e
senkrecht zum StoB-
dampfer bei Hubmitte
Drehpunkt der Last
Installationswinkel (a) % a
Der Installationswinkel (a) wird ermittelt, indem 0,0175 0,5°
der StoBdampferhub (S) durch den Radius des 0.0349 1.0°
StoBdampfers vom Drehpunkt (R) geteilt wird. Der ' ' .
Installationswinkel sollte niemals 5° tibersteigen. 0,0524 1,5
Falls dies doch der Fall sein sollte, muss eine kir-  0,0699 2,0°
zerer Hub oder ein ldngerer Radius benutzt werden. 0.0875 250

3,0°
3,5°
4,0°
4,5°
5,0°



StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= fest eingestellt

Baureihe SA

SA 10N

= f{ir geringere effektive
Massen

SA10SN
= fiir mittlere effektive
Massen

SA10S2N
= f{ir h6here effektive Massen

Grundausfiihrung mit:

= integrierter Anschlaghiilse
= 1 Befestigungsmutter

= Kunststoffabdeckung

Zubehor:
= Universalflansch

Leistungstabelle

Typ Hub effektive Masse
(mm) (kg)

Min. Max.
SA 10N 6,5 0,7 2,2
SA 10SN 6,5 1,8 54
SA10S2N 6,5 4,6 13,6
Technische Daten
Benennung Einheit
Aufprallgeschwindigkeit m/s
Arbeitstemperatur °C
Einbaulage

Rickstellkraft der internen Feder N

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des

StoBdampfers

Gewicht (Masse) kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe

Korper

Kolbenstange

Zubehor

. 2,5-W
D basiert auf ———=3-

Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W, pro Stunde W,
2,8 22500
2,8 22500
2,8 22500

Bemerkung
0,15-5
Obis65
beliebig
3-6

+2°

0,020
1080Y

Stahl, briniert
rostfreier Stahl

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert



Abmessungen (mm) — StoBdampfer
Typ: SA 10N, SA 10 SN, SA 10 S2N
F
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MaBtabelle (mm)
A B, © d gd, @d, @d, F G H, H, J J, J5
57,6 50 33,0 MIx1 3,2 84 7.6 12,0 4 80 3,0 254 38 12

Bestellangaben
Baureihe

StoBdampfer fir geringere effektive Massen
StoBdampfer fiir mittlere effektive Massen
StoBdampfer fir héhere effektive Massen
Zusatzliche Befestigungsmutter
Universalflansch

Bestellangaben
Typ

SA 10N

SA 10 SN

SA 10 S2N

LN 10

UM 10

e, o),
254 8 45

Bestell-Nr.
7717
7718
7721
7909
7902



StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= fest eingestellt

Baureihe SA

SA12N

= f{ir geringere effektive
Massen

SA12SN
= flr mittlere effektive
Massen

SA12S2N
= fir h6here effektive Massen

Grundausfiihrung mit:

= integrierter Anschlaghiilse
= 1 Befestigungsmutter

= Kunststoffabdeckung

Zubehor:
= Universalflansch

Leistungstabelle

Typ Hub effektive Masse
(mm) (kg)

Min. Max.
SA 12N 10 0,3 1,1
SA 12SN 10 0,9 4,8
SA12S2N 10 2,7 36,2
Technische Daten
Benennung Einheit
Aufprallgeschwindigkeit m/s
Arbeitstemperatur °C
Einbaulage

Ruckstellkraft der internen Feder N

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des

StoBdampfers

Gewicht (Masse) kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe

Korper

Kolbenstange

Zubehor

. 2,
D pasiert auf ———3-

5. W

3

Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W, pro Stunde W,
9,0 28200
9,0 28200
9,0 28200

Bemerkung
0,15-5
Obis65
beliebig
4-9

+2°

0,030
22509

Stahl, briniert
rostfreier Stahl

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA 12N, SA 12 SN, SA 12 S2N
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MaBtabelle (mm)
A B B, C d, gd, @d, @d, F L H, J J,
67 10 3,0 44 WMix1 3,2 104 7,6 14 3 254 38

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer fir geringere effektive Massen
StoBdampfer fir mittlere effektive Massen
StoBdampfer flr héhere effektive Massen
Zusatzliche Befestigungsmutter

Universalflansch

Bestellangaben
Typ

SA 12N

SA 12 SN

SA 12 S2N

LN 12

UM 12

J3
12

254 8

Bestell-Nr.
7719
7722
7723
7919
7912



StOBdam pfer Leistungstabelle

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
/ndustriestoBdémpfer Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W,
SA 14 12,5 0,9 10 17 34000
Ausfiihrung:
= fest eingestellt SA 14S 12,5 8,6 86 17 34000
SA 14S2 12,5 68 205 17 34000
Baureihe SA
SA14
= flirgeringere effektive Technische Daten
Massen Benennung Einheit Bemerkung
SA145S Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,3-4,5
= flrmittl ffekti . .
,\;;Sn;;n ereetiextive Arbeitstemperatur °C 0bis65
SA1452 Einbaulage beliebig
. I-}[]r4h6here effektive Massen Rickstellkraft der internen Feder N 4-7
max. Abweichung der aufpral- +3°
Grundausfiihrung mit: lenden Kraft zur Mittelachse des
= integrierter Anschlaghtlse StoBdampfers
= 1 Befestigungsmutter Gewicht (Masse) kg 0,125
Zubehor: mind. erforderliche Stitzkraft der N 3400V
= Kunststoffabdeckung StoBdampfer-Aufnahme
= Universalflansch Werkstoffe
Korper Stahl, briniert
Stahl, gehartet, geschliffen,
Kolbenstange hartverchromt
Zubehor Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert
Y basiert auf 25 W,
Hub

LI

R

(i

(LUEEHREY

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
— Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA 14, SA 14'S, SA 14 S2
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Abmessungen (mm) — Universalflansch Abmessungen (mm) — Kunststoffabdeckung
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MaBtabelle (mm)
A B B, C D d, gd, @¢d, @d, F G H H, J J,
87 12 4 61 12 M14x1,5Y 48 12 119 17 5 109 6,9 29 45

U Option: Gewinde M14x1 (d,)

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer fir geringere effektive Massen
StoBdampfer fiir mittlere effektive Massen
StoBdampfer fir héhere effektive Massen
Kunststoffabdeckung

Zusatzliche Befestigungsmutter
Universalflansch

Bestellangaben
Typ

SA 14

SA 14 S

SA 14 S2

SP 14

LN 14

UM 14

Bestell-Nr.
7920
7927
7928
7924
7929
7922






Leistungstabelle

Typ Hub

(mm) (kg)

Min.

SA 20 12,5 2,3
SA 20S 12,5 23
SA 20S2 12,5 182
SA 20x25 24,6 2,3
SA 20Sx25 24,6 9
SA 20S2x25 24,6 36

Technische Daten

Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur

Einbaulage

Rickstellkraft der internen Feder

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers

Gewicht (Masse)

mind. erforderliche Stutzkraft der
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe
Korper
Kolbenstange
Zubehor
5.-W

D basiert auf g
Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17

Max.
25
230
910
16
59
227

Einheit

m/s

“C

N

kg

N

effektive Masse

Max. Energieaufnahme

(Nm)
pro Hub W,
25 45000
25 45000
25 45000
50,8 68000
50,8 68000
50,8 68000

Bemerkung

0,3-4,5

Obis65

beliebig

6-10

+3°

0,176 (Type SA20), 0,207 (Type SA20x25)

5000!

Stahl, briniert

Stahl, gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

pro Stunde W,

StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= fest eingestellt

Baureihe SA

= SA20-Hub12,5mm
SA20x25-Hub 24,6 mm
flr geringere effektive
Massen

= SA20S-Hub12,5mm
SA20Sx25Hub 24,6 mm
fur mittlere effektive
Massen

= SA20S2-Hub12,5mm
SA20S2x25-Hub 24,6 mm
fur hohere effektive Massen

Grundausfiihrung mit:
= integrierter Anschlaghiilse
= 1 Befestigungsmutter

Zubehor:
= Kunststoffabdeckung
= Universalflansch




Abmessungen (mm) — StoBdampfer
Typ: SA 20, SA 20'S, SA 20 S2
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MaBtabelle (mm)

Typ A B B, c D d, pd, od, pd, F
SA 20 89 12 5,6 61,7 17 M20x1,5 6,4 17 17 23,9
SA 20x25 1405 24,6 56 1003 17 M20x1,5 6,4 17 17 25,4
Typ G H, H, J, J, J, J, J, o), 9, J
SA 20 6 107 47 35 46 16 254 35 104 55 10,4

SA 20x25 6 10,7 4,7 35 46 16 25,4 35 10,4 5,5 10,4



Bestellangaben

StoBdampfer fiir geringere effektive Massen —Hub 12,5 mm SA 20 7930
— Hub 24,6 mm SA 20x25 7700

StoBdampfer fir héhere effektive Massen —Hub 12,5 mm SA 20 S2 7938
— Hub 24,6 mm SA 20 S2x25 7702

Zuséatzliche Befestigungsmutter




StOBdam pfer Leistungstabelle

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
Hydraulische (mm) (kg) (Nm)
/ndustriestoBdémpfer Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W,
SAl 25 25,4 9 136 68 68000
Ausfiihrung:
= fest eingestellt SAIl 258 25,4 113 1130 68 68000
SAI 2582 25,4 400 2273 68 68000
Baureihe SAI
SAI 25 Technische Daten
=l i ffekti
J;g::nngeree ertive Benennung Einheit Bemerkung
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,3-4,5
SAI25S . o .
= fiir mittlere effektive Arbeitstemperatur C 0bis65
Massen Einbaulage beliebig
SAI25S2 Rickstellkraft der internen Feder N 19 - 37
= flir hohere effektive Massen max. Abweichung der aufpral- +3°
lenden Kraft zur Mittelachse des
Grundausfiihrung mit: StoBdampfers
- integrierter AnSCh|aghU|Se Gewicht (Masse) kg 0.327
= 1 Befestigungsmutter 2
mind. erforderliche Stiitzkraft der N 6700V
Zubehor: StoBdampfer-Aufnahme
= Kunststoffabdeckung I
= Universalflansch
Korper Stahl, briniert

Stahl, gehartet, geschliffen,

Kolbenstange hartverchromt

Zubehor Stahl, briniert oder Aluminium, eloxiert
2,5-W,
Hub

D basiert auf

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
= Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SAl 25, SAl 25 S, SAl 25 S2

Schlusselflache (D)

c
— 2 Tr
Abmessungen (mm) — Universalflansch Abmessungen (mm) — Kunststoffabdeckung
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MaBtabelle (mm)
A B B, C D d* gd, @d, o, F G H H, J J, J ], J, e, e, Jg

149,1 24,6 46 107,2 22 M2%15 7,9 224 223 30 8 11 4,7 35 47 16 255 35 104 55 104
* Ausfiihrung M27x3 auf Anfrage

Bestellangaben

Baureihe Bestellangaben

Typ Bestell-Nr.
StoBdampfer fur geringere effektive Massen SAl 25 7834
StoBdampfer fir mittlere effektive Massen SAlI 25 S 7835
StoBdampfer fir héhere effektive Massen SAl 25 S2 7836
Kunststoffabdeckung SP-25 7837
Zusatzliche Befestigungsmutter LN-25 7959

Universalflansch UM-25 7952






Leistungstabelle StOBdam pfer

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme

(mm) (kg) (Nm) Hydraulische

Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W, /ndustriestoBda’impfer

SA33x25 254 9 40 153 75000
SA33Sx25 25,4 30 120 153 75000 Ausfiihrung:
SA 3352x25 25,4 100 420 153 75000 " fest eingestellt
SA 33S3x25 25,4 350 1420 153 75000 Baureihe SA
SA33x50 50,8 18 70 305 85000 = SA33x25-Hub25,4mm
SA33Sx50 50,8 60 250 305 85000 SA33x50-Hub 50,8 mm
SA3352x50 50,8 210 840 305 85000 &J;ie:n”gere effektive
SA 33S3x50 50,8 710 2830 305 85000

= SA33Sx25-Hub25,4mm
SA33Sx50-Hub 50,8 mm
fur mittlere effektive

Technische Daten

Benennung Einheit Bemerkung
Massen
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,15bisb
Arbeitstemperatur °C -12 bis+70 = SA33S2x25-Hub?25,4mm
Einbaulage beliebig §A3?32x50—Hgb50,8mm
Rickstellkraft der Feder N auf Anfrage furhohere effektive Massen
max. Abweichung der aufpral- Typ SA33...-25 - 4° . _
lenden Kraft zur Mittelachse des Typ SA33...-50 — 3° SA3383x25-Hub25,4mm
StoRdampfers SA33$3x50-Hub 50,8 mm
Gewicht (Masse) kg Typ SA33..-25 - 0,45 furhohe effektive Massen
Typ SA33..-50 - 0,54 ) .

mind. erforderliche Stltzkraft der N auf Anfrage? Grundausfghrung mit:
StoBdampfer-Aufnahme * 1 Befestigungsmutter
Werkstoffe Zubehor:

Kérper Stahl, briiniert o. tenifer gehartet = Kunststoffabdeckung

" ; = Rechteckflansch

Stahl, gehartet, geschliffen, :
Kolbenstange hartverchromt = FuBbefestigung
Zubehdr Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert " Anschlaghtlsen

. 2,5-W
D pasiert auf ——=3-

Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) — StoBdampfer Abmessungen (mm)
Typ: SA 33..x25, SA 33..x50 Kunststoffabdeckung

Befestigungsmutter
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Ll Hinweis:
Bei Verwendung einer
- s Anschlaghiilse kann die
- iy - Kunststoffabdeckung nicht
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Abmessungen (mm) — Rechteckflansch Abmessungen (mm) — Anschlaghiilse
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—— Option "a" und "b"
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Option "a" - flr rickseitige Montage
Option "b" - fir frontseitige Montage

Abmessungen (mm) - FuBbefestigung

L3

i
o e ———

L5 L9 L7

4 L6 Lg

L




MaBtabelle (mm)

Serie Hub A B C
SA33.x25 25,4 138 55 83
SA 33.x60 50,8 189 81 108

Serie J 1 J, Js oK,
SA 33..x25 50,8 9,7 28,7 41,4 38,1
SA33.x60 50,8 9,7 28,7 414 38,1

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer fur geringere effektive Massen
StoBdampfer fur mittlere effektive Massen
StoBdampfer fir hdhere effektive Massen
StoBdampfer fiir hohe effektive Massen
Anschlaghtlse Option "a"

Anschlaghtilse Option "b"
Kunststoffabdeckung

Zusatzliche Befestigungsmutter

Rechteckflansch

FuBbefestigung

d, @d,  oF
M33x1,5 25 39,
M33x1,5 25 39,

Ka Kb @K, L

1

6
6

L

2

G @d,
65 318
65 318
L L

3 4

476 413 286 699 603 508 222
476 413 286 699 603 508 222

— Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
flr rickseitige Montage

flr frontseitige Montage

Bestellangaben
Typ

SA 33x25
SA 33x50
SA 33Sx25
SA 33Sx50
SA 33S2x25
SA 33S2x50
SA 33S3x25
SA 33S3x50
SC1/2A
SC1/2B
SP1/2
LN1/2

RF1/2
FM1/2

L5
12,7
12,7

Hl H2
191 11,2
191 112

L6 I‘7
953 64
121 64

Bestell-Nr
8041
8045
8042
8046
8043
8047
8044
8048
7971
7977
7974
7979
7972
7973

Jl
38,1
38,1

L8 L9
492 56
746 56






Leistungstabelle

Typ Hub

(mm) (kg)

Min.

SA 45x25 25,4 20
SA 455x25 25,4 80
SA 4582x25 25,4 260
SA 45S3x25 25,4 890
SA 45x50 50,8 45
SA 455x50 50,8 150
SA 45S2x50 50,8 520
SA 45S3x50 50,8 1800
SA 45x75 76,2 70
SA 455x75 76,2 230
SA 45S2x75 76,2 790
SA 45S3x75 76,2 2650

Technische Daten
Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur
Einbaulage
Rickstellkraft der Feder

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers

Gewicht (Masse)

mind. erforderliche Stutzkraft der
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe
Korper
Kolbenstange
Zubehdr
2,5-W,

D basiert auf —
Hub

effektive Masse

Max.
90
310
1050
3540
180
620
2090
7100
270
930
3140
10600

Einheit

m/s
°C

kg

N

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme

(Nm)
pro Hub W, pro Stunde W
339 107000
339 107000
339 107000
339 107000
678 112000
678 112000
678 112000
678 112000
1017 146000
1017 146000
1017 146000
1017 146000

Bemerkung

0,15bis5

-12bis+70°

beliebig

auf Anfrage

Typ SA45...-25 - 4°
Typ SA45...-50 - 3°
Typ SA45...-75 - 2°

Typ SA45..-25 - 1,13
Typ SA45..-50 — 1,36
Typ SA45..-75 — 1,59

auf Anfrage?

Stahl, briiniert o. tenifer gehartet

Stahl, gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= fest eingestellt

Baureihe SA

= SA45x25-Hub25,4mm
SA45x50-Hub 50,8 mm
SA45x75-Hub76,2mm
flrgeringere effektive
Massen

= SA45Sx25-Hub 25,4 mm
SA45Sx50-Hub 50,8 mm
SA45Sx75-Hub 76,2 mm
flr mittlere effektive
Massen

= SA45S2x25-Hub 25,4 mm
SA45S2x50-Hub 50,8 mm
SA45S2x75-Hub 76,2 mm
fur hohere effektive Massen

= SA45S3x25-Hub25,4mm
SA45S3x50-Hub 50,8 mm
SA45S3x75-Hub 76,2 mm
fir hohe effektive Massen

Grundausfiihrung mit:
= 1 Befestigungsmutter

Zubehér:

= Kunststoffabdeckung
= Rechteckflansch

= FuBbefestigung

= Anschlaghilsen




Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA 45..x25, SA 45..x50, SA45..x75

Befestigungsmutter

0}

l'.l:|3

Abmessungen (mm) - Rechteckflansch
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Abmessungen (mm) - FuBbefestigung
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Abmessungen (mm)
Kunststoffabdeckung

Hinweis:

Bei Verwendung einer
Anschlaghiilse kann die
Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.

Abmessungen (mm) — Anschlaghiilse

.=

Option "a" und "b"

Option "a" - flir rlickseitige Montage
Option "b" - fiir frontseitige Montage




MaBtabelle (mm)

Serie Hub A B © d, @d,
SA 45..x25 25,4 145 50 95 M45x1,5 35
SA 45..x50 50,8 195 75 120 M45x1,5 35
SA 45..x75 76,2 246 101 145 M45x1,5 35
Serie J, J; J, Jg ZK, Ka Kb @K, L

SA 45..x25 76,2 12,7 41,4 60,5 auf Anfrage
SA 45..x50 76,2 12,7 41,4 60,5 auf Anfrage
SA 45..x75 76,2 12,7 41,4 60,5 auf Anfrage

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer fir geringere effektive Massen — Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 76,2 mm
StoBdampfer fir mittlere effektive Massen — Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 76,2 mm
StoBdampfer fur héhere effektive Massen — Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 76,2 mm
StoBdampfer fiir hohe effektive Massen — Hub 25,4 mm
— Hub 50,8 mm
— Hub 76,2 mm
Anschlaghilse

Kunststoffabdeckung
Zusatzliche Befestigungsmutter
Rechteckflansch
FuBbefestigung

1

gF G
556 9,5
556 9,5
556 9,5

L L L

@d,
44,5
44,5
44,5

95,3 72,2 57,2 294 14,2
95,3 72,2 57,2 29,4 14,2
95,3 72,2 57,2 294 14,2

Bestellangaben

Typ

SA 45x25
SA 45x50
SA 45x75
SA 45Sx25
SA 45Sx50
SA 45Sx75
SA 4552x25
SA 4552x50
SA 4552x75
SA 4553x25
SA 4553x50
SA 45S3x75
SC ...

SC ...

SP..

LN..

RF..

FM..

J
25,4 17,5 57,2
25,4 17,5 57,2
25,4 17,5 57,2

855 9,5 52,3 8,7
111 9,5 77,7 8,7
111 9,5 103 8,7

Bestell-Nr.
8049
8053
8057
8050
8054
8058
8051
8055
8059
8052
8056
8060

auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage
auf Anfrage






Leistungstabelle StOBdam pfer

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
(mm) (kg) (Nm) Hydraulische
Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W, /ndustriestoBda’impfer
SA 64x50 50,8 140 540 1695 146000
Ausfiihrung:
SA 64Sx50 50,8 460 1850 1695 146000 = fest eingestellt
SA 6452x50 50,8 1600 6300 1695 146000
Baureihe SA
SA 64S3x50 50,8 5300 21200 1695 146000
SA 64x100 101,6 270 1100 3390 192000 = SA64x50-Hub 50,8 mm
SA64x100-Hub101,6mm
SA 64Sx100 101,6 930 3700 3390 192000 SA64x150—Hub 150,1 mm
SA 64S2x100  101,6 3150 12600 3390 192000 wrgeringere effektive
SA64S3¢100  101,6 10600 42500 3390 192000 assen
SA 64x150 150,1 410 1640 5084 248000 = SA64Sx50-Hub50,8mm
SA64S5x100-Hub101,6 mm
SA 64Sx150 150,1 1390 5600 5084 248000 SA64Sx150—Hub 150,1 mm
SA64S2x150  150,1 4700 18800 5084 248000 R;lir mittlere effektive
SA64S3¢150  150,1 16000 63700 5084 248000 assen
= SA64S2x50-Hub 50,8 mm
. SA6452x100-Hub 101,6 mm
Technische Daten SA6452x150-Hub 150,1 mm
Benennung Einheit Bemerkung flr héhere effektive Massen
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,15bisb = SA64S3x50—Hub50.8mm
Arbeitstemperatur °C -12bis+70 SA64S3x100-Hub101,6 mm
. . SA64S53x150-Hub 150,1 mm
Einbaulage beliebig fir hohe effektive Massen
Rickstellkraft der internen Feder N auf Anfrage Grundausfiih
. rundausfiihrung mit:
max. Abweichung der aufpral- Typ SA64...-50 — 4° . ;
lenden Kraft zur Mittelachse des Typ SA64...-100 - 3° 1 Befestigungsmutter
StoBdampfers Typ SA64...-150 - 2 Zubehbr:
Gewicht (Masse) kg Typ SA64..-50 - 2,90 = Kunststoffabdeckung
Typ SA64..-100 - 3,70 = Quadratflansch
Typ SA64..-150 - 5,10 = FuBbefestigung
mind. erforderliche Stutzkraft der N auf Anfrage! * Anschlaghtlsen
StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe
Koérper Stahl, briniert o. tenifer gehartet

Stahl, gehartet, geschliffen,

Kolbenstange hartverchromt

Zubehor Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

D basiert auf M

Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) — StoBdampfer Abmessungen (mm)
Typ: SA 64..x50, SA 64..x100, SA 64..x150 Kunststoffabdeckung

Befesti T =
efestigungsmutter ﬁ
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Hinweis:
- - Bei Verwendung einer
. c - Anschlaghilse kann die
. Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.
Abmessungen (mm) — Rechteckflansch Abmessungen (mm)
Anschlaghiilse
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dy e Option "a" und "b"
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Option "a" - flr rickseitige Montage
Option "b" - fir frontseitige Montage

Abmessungen (mm) - FuBbefestigung
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MaBtabelle (mm)

Serie Hub A B C d, @d,
SA 64..x50 50,8 225 85 140 M64x2 48
SA 64..x100 101,6 326 135 191 M64x2 48
SA 64..x150 150,1 450 209 241 M64x2 48
Serie J, J, PK, Ka Kb @K, L,
SA 64,,x50 16 69,9 76,2 62,7 50 60,3 143
SA 64..x100 16 69,9 76,2 62,7 50 60,3 143
SA 64..x150 16 69,9 76,2 62,7 50 60,3 143
Bestellangaben
Baureihe
StoBdampfer fur geringere effektive Massen — Hub 50,8 mm
— Hub 101,6 mm
—Hub 152,4 mm
StoBdampfer fir mittlere effektive Massen — Hub 50,8 mm
— Hub 101,6 mm
— Hub 152,4 mm
StoBdampfer fir hohere effektive Massen — Hub 50,8 mm
— Hub 101,6 mm
— Hub 152,4 mm
StoBdampfer fiir hohe effektive Massen — Hub 50,8 mm
— Hub 101,6 mm
— Hub 152,4 mm

Anschlaghiilse Option "a"

far Typ SA 64..x50 und SA 64..x100
Anschlaghtilse Option "a"

far Typ SA 64..x150

Anschlaghtilse Option "b"

fir Typ SA 64..x50 und SA 64..x100
Anschlaghtilse Option "b"

fir Typ SA 64..x150
Kunststoffabdeckung

Zusatzliche Befestigungsmutter
Quadratflansch

FuBbefestigung

124
124
124

fr rickseitige Montage

flr rlickseitige Montage

flr frontseitige Montage

flr frontseitige Montage

@F
76
76
76

G
9,5
9,5
9,5
L L
88,9 44,5
88,9 44,5
88,9 44,5

@d,
57,2
57,2
57,2

L5
19,1
19,1

19,1

Bestellangaben

Typ

SA 64x50

SA 64x100
SA 64x150
SA 64Sx50
SA 64Sx100
SA 64Sx150
SA 6452x50
SA 6452x100
SA 6452x150
SA 64S3x50
SA 64S3x100
SA 64S3x150
SC 1-1/8A

SC 1-1/8A
SC 1-1/8B
SC 1-1/8B
SP 1-1/8
LN 1-1/8

SF 1-1/8
FM 1-1/8

25,4
25,4
25,4

127
178
229

14,2
14,2
14,2

Bestell-Nr.
8061
8065
8069
8062
8066
8070
8063
8067
8071
8064
8068
8072
7991

7891

7997

7897

7994

7999

7998
7993

17,
17,
17,

5
5
5

90
141
214

J
88,9
88,9
88,9

10,3
10,3
10,3



StOBdam pfer Leistungstabelle

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
Hydraulische (mm) (kg) (Nm)
/ndustriestoBdémpfer Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W,
SAl/4Ax1/2N 12,7 1 190 20 35000
Ausfiihrung:
= einstellbar
Technische Daten
Baureihe SA S
SA1/4x1/2N Benennung Einheit Bemerkung
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,3-3,6
Grundausfiihrung mit: , o .
= integrierter Anschlaghiilse Arbeitstemperatur C Obis65
= 1 Befestigungsmutter Einbaulage beliebig
Zubehér: Rickstellkraft der internen Feder N 3-5
* Kunststoffabdeckung max. Abweichung der aufpral- +3°
= Universalflansch lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers
Gewicht (Masse) kg 0,176
mind. erforderliche Stiitzkraft der N 3900V
StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe
Korper Stahl, briiniert
Kolbenstange rostfreier Stahl
Zubehor Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert
2,5-W,

U pasiert auf —
Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4




Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA 1/4 x 1/2

c
15
Abmessungen (mm) - Universalflansch
d, =18
L1 L 2
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dy
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MaBtabelle (mm)
A B C D d gd, @d, gd,
86,7 17,7 62 17 M20x1,5 4,8 16,2 12

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer

Zusatzliche Befestigungsmutter
Universalflansch
Kunststoffabdeckung

Abmessungen (mm) - Kunststoffabdeckung

He
-
H, H, Bo1dL (3 [ o 8,
94 6 35 47 16 255 35 10

Bestellangaben

Typ Bestell-Nr.
SA 1/4 x 1/2N 7720
LN 20 7939
UM 20 7932

SP 1/4 x 1/2N 7724

10



StoBdampfer
Hydraulische

IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= ginstellbar

Baureihe SA
SA3/8x1D

Grundausfiihrung mit:

= 1 Befestigungsmutter

= front- und rlckseitiger
Einstellung

Zubehor:

= Anschlaghilse

= Kunststoffabdeckung
= Universalflansch

i

(

5
w
5

J

|

Leistungstabelle

Typ Hub
(mm)

SA3/8x1D 254

Technische Daten
Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur
Einbaulage

effektive Masse
(kg)

Min. Max.
4.5 546
Einheit
m/s
°C

Rickstellkraft der internen Feder N

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des

StoBdampfers

Gewicht (Masse)

kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N

StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe

Korper
Kolbenstange
Zubehor
2,5-W,
Hub

D basiert auf

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W, pro Stunde W,
70 68000

Bemerkung
0,3-4,5
-12 bis65
beliebig

19 - 37
+3°

0,243
6900Y

Stahl, bruniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA 3/8 x 1D

Schlisselflache D Einstellung frontseitig Einstellung rlckseitig

@1

Abmessungen (mm) — Universalflansch Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)

Kunststoffabdeckung Anschlaghiilse
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MaBtabelle (mm)
D d, pd, od, od, od, ed, E F G H, H, J J, J, J, I gl o), J, oK K,

1212 355 615

22 M25x15% 79 199 227 221 185 127 30 8 122 64 35 47 16 255 35 10 55 10 31,8 556

2 Option: Gewinde M27x3 (d,)

Bestellangaben

Baureihe Bestellangaben

Typ Bestell-Nr.
StoBdampfer SA3/8x 1D 7840
Anschlaghiilse SC25B 7951
Kunststoffabdeckung SP 25 7954
Zusatzliche Befestigungsmutter LN 25 7959

Universalflansch

UM 25 7952



StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBddmpfer

Ausfiihrung:
= einstellbar

Baureihe SALD
SALD1/2x 1M
= Hub:25,4mm

SALD 1/2x2M
= Hub 50,8 mm

Grundausfiihrung mit:
= integrierter Anschlaghiilse
= 1 Befestigungsmutter

Zubehor:
= Rechteckflansch

Leistungstabelle

pro Stunde W,
85000
98000

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
(mm) (kg) (Nm)
Min. Max. pro Hub W,
SALD 1/2x 1M 25,4 4,5 1360 170
SALD 1/2 x 2M 50,8 9.5 2720 340
Technische Daten
Benennung Einheit Bemerkung
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,3-4,5
Arbeitstemperatur °C -12 bis 80
Einbaulage beliebig

Rickstellkraft der internen Feder N

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers

Gewicht (Masse) kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe
Korper
Kolbenstange
Zubehor
5. W

. 2,
D basiert auf ————3
Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17

SALD 1/2 x 1M: 36 - 82
SALD 1/2 x 2M: 36 - 128

+3°

SALD 1/2 x 1M: 0,751
SALD 1/2 x 2M: 0,922

13400"

Stahl, briniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SALD 1/2 x 1M, SALD 1/2 x 2M

Einstellschraube

@1

3
£ —I-j-f
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=
- 2
Abmessungen (mm) - Universalflansch
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MaRtabelle (mm)
Serie A B B, C d, gd, @d, @d,
SALD 1/2x 1M 1651 23,8 6 110 M3ex1,6 9,5 25,4 22,5
SALD 1/2x2M 2159 492 6 134 M36x1,56 9,5 25,4 22,5

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer; Hub 25,4 mm
StoBdampfer; Hub 50,8 mm
Rechteckflansch

Zusatzliche Befestigungsmutter

E F G
14,7 41,3 6,7 41
14,7 41,3 6,7 41

Bestellangaben
Typ

SALD 1/2 x 1M
SALD 1/2 x 2M
RF 1/2-M

LN 1/2-M

54
54

Bestell-Nr.
7841
7842
7843
7838






Leistungstabelle

Typ Hub
(mm)

SA1/2x1 254
SA1/2x2 50,8

Technische Daten
Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur

Einbaulage

effektive Masse
(kg)

Min. Max.
4.5 1225
9,5 2450
Einheit
m/s
°C

Rickstellkraft der internen Feder N

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des

StoBdampfers
Gewicht (Masse)

kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N

StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe
Korper
Kolbenstange
Zubehor
5. W

. 2,
D basiert auf ————3
Hub

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W, pro Stunde W,
153 84700
305 98300

Bemerkung
0,3-4,5
-12bis80
beliebig

SA1/2x1:36-82
SA1/2x2:36-128

+5°

SA1/2x1: 0,627
SA1/2x2:0,8

13300"

Stahl, briniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

StoBdampfer
Hydraulische

IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
= einstellbar

Baureihe SA
SA1/2x1
= Hub:25,4mm

SA1/2x2
= Hub 50,8 mm

Grundausfiihrung mit:
= 1 Befestigungsmutter

Zubehor:

= Anschlaghiilse

= Rechteckflansch

= Kunststoffabdeckung
= FuBbefestigung




Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA1/2x1,SA1/2x2

Befestigungsmutter Einstellschraube
£
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i Schliisselflache
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Abmessungen (mm) — Rechteckflansch Abmessungen (mm) — Anschlaghiilse
2 1 _
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Y
'\.‘ll\\!‘,/ 2 Option ,a“ und ,,b*“

Option ,a“ - fur riickseitige Montage
Option ,,b* - fir frontseitige Montage

Abmessungen (mm) - FuBbefestigung Abmessungen (mm)

Kunststoffabdeckung

P

Hinweis:

Bei Verwendung einer
Anschlaghiilse kann die
Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.




MaBtabelle (mm)

Serie A B C gD
SA1/2x1 138,1 55,5 16 16 38 35
SA1/2x2 189 81 16 16 38 35
Serie Iy gK, K
SA1/2x1 9,5 28 42 7 38,1 47,6
SA1/2x2 ©,3 28 42 7 38,1 47,6

Bestellangaben
Baureihe

StoBdampfer; Hub 25,4 mm

StoBdampfer; Hub 50,8 mm
Kunststoffabdeckung

Anschlaghiilse Option a — fiir riickseitge Montage
Anschlaghiilse Option b — fiir frontseitige Montage
Rechteckflansch

FuBbefestigung

Zusatzliche Befestigungsmutter

dl
M33x1,5
M33x1,5

K,b
41,3
41,3

od,
9,5
9,5

oK,
28,6
28,6

o,
25,4
25,4

69,9
69,9

pd,
31,8
31,8

60,3
60,3

od, E F G
254 41,3 38 6,4
25,4 41,3 38 6,4

54 27 12,7 95,3
54 27 12,7 120,7

Bestellangaben
Typ

SA1/2x1
SA1/2x2

SP 1/2

SC 1/2A

SC 1/2B

RF 1/2

FM 1/2

LN 1/2

H, H, J;
19,1 11,2 41
19,1 11,2 41
L, Ly L,
6,4 492 6
6,4 746 6
Bestell-Nr.
7970

7975

7974

7971

7977

7972

7973

7979






Leistungstabelle StOBdam pfer

Typ Hub effektive Masse Max. Energieaufnahme
(mm) (kg) (Nm) Hydraulische
Min. Max. pro Hub W, pro Stunde W, IndustriestoBdémpfer
SA3/4x1 254 9 8163 339 124300
SA3/4x2 50,8 16 14500 678 146800 Ausfiihrung:
= einstellbar
SA3/4x3 76 23 20866 1017 180776
Baureihe SA
SA3/4x1
Technische Daten = Hub: 25,4 mm
B Einheit B k
enennung - inhei emerkung SA3/ax2
Aufprallgeschwindigkeit m/s 0,3-4,5 = Hub 50,8 mm
Arbeitst t °C -12bis80
rbeitstemperatur is SA3/4x3
Einbaulage beliebig = Hub76 mm
Rickstellkraft der internen Feder N Typ: SA 3/4 x 1: 68 - 92 . .
Typ: SA 3/4 x 2: 44 - 92 Grundausfiihrung mit:
Typ: SA 3/4 x 3: 33 - 105 = 1 Befestigungsmutter
max. Abweichung der aufpral- +3° .
lenden Kraft zur Mittelachse des -Zl,&azlc‘ﬁtl‘.aghmse
StoBdampfers = Rechteckflansch
Gewicht (Masse) kg Typ: SA3/4 x 1: 1,44 = Quadratflansch
Typ: SA 3/4x 2: 1,8 = Kunststoffabdeckung
Typ: SA 3/4 x 3: 2,24 = FuBbefestigung
mind. erforderliche Stitzkraft der N 29600V
StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe
Korper Stahl, briiniert

Stahl gehartet, geschliffen,

Kolbenstange hartverchromt

Zubehor Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert
5. W

D basiert auf ;
Hub

i
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Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4



Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA3/4x1,SA3/4x2,SA3/4x3

Befestigungsmutter Einstellschraube
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Schlisselflache
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Abmessungen (mm) - Rechteckflansch Abmessungen (mm) - Quadratflansch
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Abmessungen (mm) - Anschlaghiilse Abmessungen (mm) — Kunststoffabdeckung

- = gll-
g = g, s
e M
Option "a" und "b"

Option ,,a“ - fir rlickseitige Montage Hinweis:
Option ,,b* - fir frontseitige Montage Bei Verwendung einer Anschlaghilse kann die
Kunststoffabdeckung nicht eingesetzt werden.



Abmessungen (mm) - FuBbefestigung

MaBtabelle (mm)
Serie A B ©

gb, D
SA3/4x1 1444 50 229 23 572 50
SA3/4x2 192 754 229 23 572 50
SA3/4x3 246 1008 229 23 572 50

Serie J; J oK, Ka
SA3/4x1 127 413 603 87 572 4972
SA 3/4 x 2 127 413 603 87 572 4972
SA3/4x3 12,7 413 603 87 572 492

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer; Hub 25,4 mm

StoBdampfer; Hub 50,8 mm

StoBdampfer; Hub 76 mm

Kunststoffabdeckung

Anschlaghilse Option a — fir rlickseitige Montage
Anschlaghtilse Option b — fiir frontseitige Montage
Rechteckflansch

Quadratflansch

FuBbefestigung

Zusatzliche Befestigungsmutter

dl

M42x1,5
M42x1,5
M42x1,5

K,b
39,7
39,7
39,7

gd
12,8
12,8
12,8

oK
41,2
41,2
41,2

gd
38
38
38

e

95,3
95,3
95,3

gd
445
44,5
445

76,2
76,2
76,2

pd, E
347 472
34,7 595
381 726
Lo L,

57,2 286
57,2 286
57,2 286

F
57,2
57,2
57,2

14,3
14,3
14,3

Bestellangaben

Typ
SA3/4x 1
SA3/4x2
SA3/4x3
SP 3/4

SC 3/4 A
SA 3/4 B
RF 3/4

SF 3/4

FM 3/4
LN 3/4

9,5
9,5
9,5

85,7
1111
136,5

254
254
25,4

9,5
9,5
9,5

Bestell-Nr.

7980
7985
7986
7984
7981
7987
7982
7988
7983
7989

17,5
17,5
17,5

52,3
77,6
103,2

I,
57,2 76,2
57,2 76,2
57,2 76,2
L9
8,7
8,7
8,7






Leistungstabelle

Typ Hub
(mm)

SA1-1/8x2 50,8
SA1-1/8x4 102
SA1-1/8x6 152

effektive Masse
(kg)

Min. Max.

54 22680
73 45360
91 68040

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W, pro Stunde W,
1808 169478
3616 225970
5423 282463

Technische Daten

Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur

Einbaulage

Rickstellkraft der internen Feder

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers

Gewicht (Masse)

mind. erforderliche Stutzkraft der
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe
Korper
Kolbenstange
Zubehor
5.-W

D basiert auf ;
Hub

Einheit
m/s
“C

kg

Bemerkung
0,3-4,5
-12bis80
beliebig

Typ: SA 1-1/8 x 2: 80 - 151
Typ: SA 1-1/8 x 4: 80 - 200
Typ: SA 1-1/8 x 6: 80 - 187

+5°

Typ: SA 1-1/8 x 2: 3,719
Typ: SA 1-1/8 x 4: 5,035
Typ: SA 1-1/8 x 6: 6,622

68000V

Stahl, briniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briiniert oder Aluminium, eloxiert

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:
einstellbar

Baureihe SA
SA1-1/8x2
= Hub: 50,8 mm

SA1-1/8x4
= Hub102mm

SA1-1/8x6
= Hub152mm

Grundausfiihrung mit:
= 1 Befestigungsmutter

Zubehor:

= Anschlaghiilse

= Quadratflansch

= Kunststoffabdeckung
= FuBbefestigung




Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA1-1/8x2,SA 1-1/8x4,SA 1-1/8 x 6

Befestigungsmutter Einstellschraube
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Abmessungen (mm) — Quadratflansch Abmessungen (mm) — Anschlaghiilse
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Option ,a“ - fur riickseitige Montage
Option ,,b* - fiir frontseitige Montage

Abmessungen (mm) - FuBbefestigung Abmessungen (mm)

Kunststoffabdeckung

Hinweis:

Bei Verwendung einer
Anschlaghiilse kann die
Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.



MaBtabelle (mm)

Serie A B C, C, gD, D, d,
SA 1-1/8x 2 2256 85,9 26,2 26,2 76,2 69,9 M64x2
SA1-1/8x 4 3272 136,7 262 262 762 699  M64x2
SA1-1/8x6 4509 2096 262 262 762 699  M64x2
Serie J; J, J oK,  Ka Kb oK

SA1-1/8 x 2 159 699 103 762 627 50 60,3
SA1-1/8x 4 159 699 103 762 627 50 60,3
SA1-1/8x6 159 699 103 762 849 722 603

Bestellangaben
Baureihe

StoBdampfer; Hub 50,8 mm

StoBdampfer; Hub 102 mm

StoBdampfer; Hub 152 mm

Kunststoffabdeckung

Quadratflansch

FuBbefestigung

Zusatzliche Befestigungsmutter

Anschlaghiilse Option a — fur SA 1-1/8 x 2, SA 1-1/8 x 4
Anschlaghtilse Option b — fir SA 1-1/8 x 2, SA 1-1/8 x 4
Anschlaghilse Option a — fir SA 1-1/8 x 6
Anschlaghiilse Option b — fiir SA 1-1/8 x 6

od,
19,1
19,1
19,1

142,9
1429
142,9

50,8
50,8
50,8

1238
1238
1238

sd, gd, E

572 479 699
572 508 953
120,7

57,2 483

L oL L
889 445 19
889 445 19
889 445 19

Bestellangaben

Typ

SA 1-1/8 x 2
SA1-1/8x4
SA 1-1/8 x 6
SP 1-1/8

SF 1-1/8

FM 1-1/8
LN 1-1/8
SC 1-1/8 A
SC 1-1/8B
SC 1-1/8 A
SC 1-1/8B

F

76,2
76,2
76,2

127
1778
228,5

9,5
9,5
9,5

14,3
14,3
14,3

Bestell-Nr.

7990
7995
7996
7994
7998
7993
7999
7991
7997
7891
7897

254
254
254

90,5
1413
2143

17,5
17,5
17,5

10,3
10,3
10,3

88,9
88,9
88,9






Leistungstabelle

Typ Hub
(mm) (kg)
Min.
SA-A3/4x1 25,4 27
SA-A3/4x2 50,8 43
SA-A3/4x3 76 55

Technische Daten
Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur
Einbaulage

max. Abweichung der aufpral-
lenden Kraft zur Mittelachse des
StoBdampfers

Gewicht (Masse)

mind. erforderliche Stitzkraft der
StoBdampfer-Aufnahme

Werkstoffe

Korper
Kolbenstange
Zubehdr

. 2,5-W
D basiert auf L

Hub

effektive Masse

Max.
3600
6350
9500

Einheit

m/s

“C

kg

N

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W,
290
600
890

pro Stunde W
184000
230000
276000

4

Bemerkung
0,3-4,5
-12bis80
beliebig
+5°

Typ: SA-A 3/4x1:1,43
Typ: SA-A 3/4 x 2: 1,79
Typ: SA-A 3/4 x 3: 2,23

29600V

Stahl, briniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briniert oder Aluminium, eloxiert
Luft-Ol-Tank: Acrylglas, Al

StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:

= ginstellbar, ohne Riick-
stellfeder zum Einsatz mit
externem Luft-Ol-Tank

Baureihe SA-A
SA-A3/4x1
= Hub:25,4mm

SA-A3/4x2
= Hub 50,8 mm

SA-A3/4x3
= Hub76 mm

Grundausfiihrung mit:
= 1 Befestigungsmutter

Zubehor:

Luft-Ol-Tank, Typ AOT-1
Anschlaghiilse
Rechteckflansch
Quadratflansch
Kunststoffabdeckung
FuBbefestigung




Abmessungen (mm) — StoBdampfer fiir Anschluss an Luft-Ol-Tank
Typ: SA-A 3/4 x 1, SA-A 3/4 x 2, SA-A 3/4 x 3

Befestigungsmutter Einstellschraube

Anschlisse
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Abmessungen (mm) - Rechteckflansch Abmessungen (mm) - Quadratflansch
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Abmessungen (mm) - FuBbefestigung Abmessungen (mm) - Anschlaghiilse

Option "a" und "b"

Option ,,a“ - flr rlckseitige Montage
Option ,,b* - fur frontseitige Montage



Abmessungen (mm) - Luft-Ol-Tank Typ AOT-1
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Einfallstutzen
MabBtabelle (mm)
Serie A B C C, gD D, d gd, ¢d, o, E F
SA-A3/4x1 1444 50 229 23 572 50 M42x15 128 38 445 472 572
SA-A 3/4 x 2 1952 754 229 23 57,2 50 M42x1,5 128 38 445 595 572
SA-A3/4x3 246 1008 229 23 57,2 50 Ma2x15 128 38 445 726 57,2
Serie J3 .I4 J5 J7 (JK1 Kza bi ﬂK3 L1 L2 L3 L4
SA-A3/4x1 127 413 603 87 572 492 397 412 953 762 572 286
SA-A 3/4 x 2 12,7 413 603 87 57,2 492 397 412 953 762 572 286
SA-A3/4x3 127 413 603 87 572 492 397 412 93 762 572 286

Bestellangaben

Baureihe

StoBdampfer; Hub 25,4 mm
StoBdampfer; Hub 50,8 mm
StoBdampfer; Hub 76 mm

Kunststoffabdeckung

Quadratflansch
Rechteckflansch
FuBbefestigung

Zusatzliche Befestigungsmutter
Anschlaghtlse Option a — fiir SA-A 3/4 x 1, SA-A 3/4 x 2, SA-A 3/4 x 3

Anschlaghiilse Option b — fiir SA-A 3/4 x 1, SA-A 3/4 x 2, SA-A 3/4 x 3

Luft-Ol-Tank

Bestellangaben
Typ
SA-A3/4x1
SA-A3/4x2
SA-A3/4x3
SP-3/4
SF-3/4
RF-3/4
FM-3/4
LN-3/4
SC-A 3/4
SC-B 3/4
AOT-1

Abmessungen (mm)
Kunststoffabdeckung

Hinweis:

Bei Verwendung einer

Anschlaghtlse kann die

Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.

9,5 254
9,5 254
9,5 25,4

143 857
143 1111
143 1365

Bestell-Nr.

7887
7888
7889
7984
7988
7982
7983
7989
7981
7987
7898

17,5
17,5
17,5

9,5
95
9,5

57,2
57,2
57,2

52,3
77,6
103,2

76,2
76,2
76,2

8,7
8,7
8,7






Leistungstabelle

Typ Hub
(mm)

SA-A1-1/8x 2
SA-A1-1/8x 4
SA-A1-1/8x6

50,8
102
152

Technische Daten

Benennung
Aufprallgeschwindigkeit
Arbeitstemperatur

Einbaulage

max. Abweichung der aufpral-

effektive Masse

(kg)
Min.
72

118
200

Einheit
m/s
“C

lenden Kraft zur Mittelachse des

StoBdampfers
Gewicht (Masse)

kg

mind. erforderliche Stitzkraft der N

StoBdampfer-Aufnahme
Werkstoffe

Korper
Kolbenstange
Zubehdr

. 2,5-W
D basiert auf L

Hub

Max. Energieaufnahme
(Nm)

pro Hub W,
1380
2700
4150

Max.

13000
18200
32000

pro Stunde W
345000
460000
575000

4

Bemerkung
0,3-4,5
-12bis80
beliebig
+5°

68000V

Stahl, briniert

Stahl gehartet, geschliffen,
hartverchromt

Stahl, briniert oder Aluminium, eloxiert
Luft-Ol-Tank: Acrylglas, Al

Produktgruppeniibersicht siehe Seite 16 + 17
Auslegungs- und Montagehinweise siehe ab Seite 4

StoBdampfer

Hydraulische
IndustriestoBdémpfer

Ausfiihrung:

= ginstellbar, ohne Riick-
stellfeder zum Einsatz mit
externem Luft-Ol-Tank

Baureihe SA-A
SA-A1-1/8x2
= Hub:50,8mm

SA-A1-1/8x4
= Hub102mm

SA-A1-1/8x6
= Hub152mm

Grundausfiihrung mit:
= 1 Befestigungsmutter

Zubehbr:

= Luft-Ol-Tank, Typ AOT-3
= Anschlaghiilse

= Quadratflansch

= Kunststoffabdeckung

= FuBbefestigung




Abmessungen (mm) - StoBdampfer
Typ: SA-A 1-1/8 x 2, SA-A 1-1/8 x 4, SA-A 1-1/8 x 6

Befestigungsmutter Einstellschraube
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Abmessungen (mm) — Quadratflansch Abmessungen (mm) — Anschlaghiilse
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Option ,a"“ - fur riickseitige Montage
Option ,,b* - fiir frontseitige Montage
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Abmessungen (mm) - FuBbefestigung Abmessungen (mm)

Kunststoffabdeckung

P

Hinweis:

Bei Verwendung einer
Anschlaghiilse kann die
Kunststoffabdeckung nicht
eingesetzt werden.




Abmessungen (mm) - Luft-Ol-Tank AOT3
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MaBtabelle (mm)
Serie A
SA-A1-1/8x2 2256
SA-A1-1/8x4 3272
SA-A1-1/8x6 4509

Serie J
SA-A1-1/8x2 159
SA-A1-1/8x4 159
SA-A1-1/8x6 159

85,9
136,7
209,6

69,9
69,9
69,9

26,2
26,2
26,2

10,3
10,3
10,3

StoBdémpfer: 1/2- 14 NPT

C, @D
262 76,2
26,2 76,2
262 76,2
oK, K,

762 62,7
762 62,7
762 849

69,9
69,9
69,9

K.b
50
50
72,2

M64x2
M64x2
M64x2

oK
60,3
60,3
60,3

od,
19,1
19,1
19,1

142,9
142,9
142,9

gd
50,8
50,8
50,8

1238
1238
1238

gd
57,2
57,2
57,2

88,9
88,9
88,9

69,9
95,3
120,7

44,5
445
445

76,2
76,2
76,2

19
19
19

9,5
9,5
9,5

127
1778
228,5

254
254
25,4

14,3
143
14,3

17,5
17,5
17,5

90,5
1413
2143

88,9
88,9
88,9

10,3
10,3
10,3



Bestellangaben

Baureihe

StoBdémpfer; Hub 50,8 mm

StoBdampfer; Hub 102 mm

StoBdémpfer; Hub 152 mm

Kunststoffabdeckung

Quadratflansch

FuBbefestigung

Zusatzliche Befestigungsmutter

Anschlaghiilse Option a — SA-A 1-1/8 x 2, SA-A 1-1/8 x 4
Anschlaghtilse Option b — SA-A 1-1/8 x 2, SA-A 1-1/8 x 4
Anschlaghtilse Option a — SA-A 1-1/8 x 6

Anschlaghilse Option b — SA-A 1-1/8 x 6

Luft-Ol-Tank

Bestellangaben
Typ
SA-A1-1/8x 2
SA-A1-1/8 x4
SA-A 1-1/8 x 6
SP 1-1/8

SF 1-1/8

FM 1-1/8

LN 1-1/8

SC 1-1/8 A
SC1-1/8 B

SC 1-1/8 A
SC1-1/8 B
AOT-3

Bestell-Nr.
7880
7885
7886
7994
7998
7993
7999
7991
7997
7891
7897
7899



